XVII. Jahrgang.

Heft 88, 16. Septembel&)(_)ij Bakema: Pie Ausstra.}nlung und Leistung von Bleikammern.

Bei dieser Aufstellung ist in der Renta-
bilitdtsberechnungeinKapitalvon 3 600000 Kr.
angenominen, das aber nach Ansicht Rhodins
sicherlich zu hoch gegriffen ist, so daB also
hel niedrigerem Anlagekapital die Rentabili-
tit eine bedeutend hohere sein wird. Der
im ersten Moment auffillige Umstand, daB
die Kosten fiir das Ausgangsmaterial des ge-

Aus den nach diesen Zahlen zusammenge-

| stellten Kurven ergab sich, welcher Anstrich am
© zweckmiBigsten war,

samten Prozesses, fiir das Salz, nur den ver-
hiltnismibig geringen Betrag von 8,2%, der !

gesamten Ausgaben betragen, ist damit zu
erkliren, dafi die Anlage als eine sehr grofle

mit Verwendung won iiber 2000 HP pro- |

jektiert ist. Bei Annahme einer kleineren
Anlage wiirde der Prozentsatz der Kosten
fir das Salz, berechmet aus den gesamten
Ausgaben, natiirlich ein hoherer sein.
{Schluf folgt.)

Die Ausstrahlung und zugleich die
Leistung von Bleikammern kann
durch einen zweckmiBigen Anstrich
v wesentlich erhoht werden.

Von Direktor Baxeyva. Zwyndrecht (Holland).
(Eingeg. d. 29.7. 1904,

Es ist Tatsache, daff die Schwefelsiurefabri-
kation in den letzten Jahren wesentliche Fort-
schritte gemacht hat. Jeder versucht, seinen
Betrieb moglichst .intensiv¢ arbeiten zu lassen.
Exhaustoren, Wasserzerstiubung, Kiihlung durch
.Intensifier* usw. haben alle zusammen die
Leistung des disponiblen Kammerraums bedeu-
tend erhoht.

Je intensiver aber der Betrieb, desto schwie-
riger wird es, die Temperatur (hauptsiichlich die
der crsten Kammer) geniigend niedrig zu halten.
Berieselung der ersten Kammer durch Wasser hat
sich praktisch nicht gut bewilrt.

Seit langerer Zeit nun habe ich durch eine
lange Reihe von Versuchen ausprobiert, ob die
Ausstrahlung, oder Abkiihlung von Bleikammern
durch einen zweckmiifiigen schwarzen Anstrich
nicht zu vergrofiern wiire.

Die Versuche von Leslie, Rumford und
Belloni haben, wie bekannt, gezeigt, daB, die
von Rnf* ausgestrahlte Wirme mit 100 ange-
nommen, mattes Blei 45 und glinzendes Blei 19
Wirmeeinheiten ahgibt, bei gleichen Verhilt-
nissen.

Fir meine Versuche habe ich nun zwel
kleine Kammern von je 1 cbm Inhalt in einem
abgeschlossenen Raume aufgestellt, damit der
EinfluB der Aulentemperatur auf beide Kammern
derselbe wiire. Beide Kammern wurden zu gleicher
Zeit mit Wasser von ca. 85° gefiillt.

Der einen Kammer gab ich keinen Anstrich,
der anderen bei jedem Versuch einen schwarzen
Anstrichh von  verschiedener Zusammenstellung
und Dicke. (Dies spielt niimlich eine groBe
Rolle. Man kann sogar durch den schwarzen
Anstrich die Ausstrahlung vermindern.) Der
Temperaturriickgang beider Kammern wurde alle
zehn Minuten notiert,

Wie aus den hier abgedruckten Kurven her-
vorgeht, ist der Verlauf der Abkihlung eine
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regelmiifige gewesen und zweifellos zugunsten
der schwarz angestrichenen Kammnier.

Speziell im Sommer wire dieses Verfahren
fiir Fabriken mit intensivem Betriebe empfellens-
wert.

Beitrige zur Kenntniss der
Hydrosulfite.

(Mitteiluug aus dem Laboratorium fiir Farben-Chemie und
Firherei-Technik der Technischen Hochschule Dresden.)
Von Haxs Brenerer und ArTHUR SCHWALBE.

\/ (Eingeg. am 19.8. 194.)

AufGrundihreshervorragenden Reduktions-
vermogens haben die Hydrosulfite besonders in
den letzten Jahren eine grofie Bedeutung fir
die Zwecke sowohl der Kiipenfirberei wie auch
des Blau- und Atzdruckes erlangt, nachdem
man, vor allem seit der Einfithrung des kiinst-
lichen Indigos, der Anwendung der Hydrosulfit-
kiipe wegen der geringen damit verbundenen
Indigoverluste sein Augenmerk zugewandt
hatte. Die Erkenntnis von der Wichtigkeit
dieser eigenartigen Schwefelverbindungen hat
einen sehr beredten Ausdruck gefunden in den

. angestrengten Bemiihungen der Technik, die

Hydrosulfite nicht nur durch Verbesserung der
Ausbeuten billig darzustellen, sondern sie auch

! in einer solchen Form in den Handel zu bringen,

die geeignet wiire, den Verbraucher vor den be-
trichtlichen Verlusten zu schiitzen, die infolge
der auBerordentlichen Unbestindigkeit auch
der festen Verbindungen bisher unvermeidlich
schienen. Diese Bemiihungen sind vor nicht
langer Zeit von gliicklichem Erfolge gekrént
worden, indem es gelungen ist, in den Additions-
produkten aus Hydrosulfiten und Aldehyden
(besonders Formaldehyd) und Ketonen Salze
darzustellen, die den weitesigehenden An-
forderungen an Bestiindigkeit zu geniigen ver-
mogen.,

Auffallenderweise hat die wissenschaftliche
Erkenntnis der Konstitution der Hydrosulfite
mit diesen technischen Erfolgen nicht gleichen
Schritt gehalten, so daB auch heute noch eine
Reihe von ungeldsten Fragen der endgiiltigen
Entscheidung harren. Bekannt ist, daB die
Meinungen der Fachgenossen geteilt sind einer-





